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TIKKURILA

Fontecoat EP 50

OPIS

CECHY WYROBU |
ZALECANE
ZASTOSOWANIE

DANE TECHNICZNE

Zawartosé czesci statych

Masa wiasciwa

Kody i stosunek
mieszania

Zywotno$é mieszanki

Grubosé warstwy i
wydajnos¢ teoretyczna

Czasy schniecia

Dwusktadnikowa,
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wodorozcienczalna, epoksydowa farba nawierzchniowa Ilub

gruntoemalia

*

Cechuje sie szybkim utwardzeniem i jest przyjazna dla srodowiska (niska zawarto$¢é
LZO).

Bardzo dobra odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne i chemiczne.

Doskonata przyczepnos¢ i tolerancja powierzchni przy stosowaniu z gruntem
adhezyjnym Temakeep, co pozwala na przyspieszenie cyklu malowania.
Stosowana jako warstwa nawierzchniowa Ilub gruntoemalia w systemach
epoksydowych na powierzchnie stalowe.

Moze by¢ stosowana jako grunt lub miedzywarstwa w systemach epoksydowo-
poliuretanowych.

Zalecana do wymalowan konstrukcji stalowych, pomostéw, przenos$nikéw oraz
innych maszyn i urzadzen.

Odporna na olej napedowy i biodiesel.

47 + 2 % obj. (ISO 3233)
62 + 2 % wag.

1,4 kg /| (po zmieszaniu).

Zywica
Utwardzacz

168-seria
007 1019

1 czesc¢ objetosciowo
1 czes¢ objetosciowo

1,5 godziny (+23°C).

Zalecana grubosé warstwy Wydajnos¢ teoretyczna
suchej mokrej
60 um 130 pm 7,7 m?/|
100 ym 215 um 4,7 m2/|
120 ym 225 um 3,9 m?/l

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od metody naktadania, warunkéw malowania, ksztattu i
chropowatosci powierzchni malowane;j.

DFT 100 ym +15°C +23°C +35°C
Pytosuchos¢, po 4 godz. 2 godz. 1 godz.
Suchos¢ dotykowa, po 8 godz. 5 godz. 2 godz.
Kolejne malowanie tg samg farbg, min. po 16 godz. 6 godz. 4 godz.
rI;(ila)?.jr::)eomalowanie bez szorstkowania, 7 dni 5 dni 2 dni
Petne utwardzenie 14 dni 7 dni 3 dni

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylaciji.
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Wykonczenie powierzchni

KOLORY

DANE APLIKACYJNE

Przygotowanie
powierzchni

Podkiad

Warstwa nawierzchniowa

Warunki naktadania

Mieszanie sktadnikow

Aplikacja

Rozcienczalnik

Czyszczenie narzedzi
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Potpotysk.

RAL, NCS, SSG, BS, MONICOLOR NOVA i SYMPHONY.
Barwienie w systemie TEMASPEED FONTE.
Po zakolorowaniu produkt przydatny do uzycia przez 3 miesiagce.

Usung¢ oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem (ISO
12944-4).

Powierzchnie stalowe: Obrabia¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2': (ISO 8501-1).
Jezeli czyszczenie strumieniowe nie jest mozliwe, zaleca sie fosforanowanie stali
walcowanej na zimno w celu poprawy przyczepnosci.

Powierzchnie zagruntowane: Usung¢ oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia
odpowiednim detergentem. Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podkiadu.
Zawraca¢ uwage na czasy przemalowan podkiadu. (ISO 12944-4)

Fontecryl 10, Fontecryl 25, Fontecryl AP, Fontecryl PP, Fontezinc 85, Fontecoat EP 50
Beige, Fontecoat EP 50, Temazinc 99, Temacoat GPL-S Primer, Temakeep Grey
(przemalowanie po uzyskaniu suchosci dotykowej).

Fontecoat EP 50 lub Fontedur HB 80.

Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen.
Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna by¢ nizsza od +15°C
w czasie malowania i suszenia. Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 70%
podczas aplikacji i suszenia. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna byé
wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy.

Barwienie, stosunek mieszania, rozcienczanie, grubosé¢ warstwy oraz warunki suszenia
moga wptywac na stopien potysku.

Najpierw oddzielnie wymieszaé baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie wymieszac¢ catg
mieszanine (odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywaé
mieszadta z napedem mechanicznym. Niedostateczne wymieszanie lub niewtasciwe
proporcje sktadnikow spowodujg nieréwnomierng stabilizacje i ostabienie wtasnosci
materiatu.

Dla natrysku hydrodynamicznego produkt rozcienczyé w granicach 0-10%. Dysza
pistoletu do natrysku hydrodynamicznego o $rednicy 0,011-0,023”, cisnienie farby 140-
200 bar, a kat natrysku dobra¢ do ksztatltu malowanego przedmiotu. Grubos¢ suchej
warstwy (DFT) powtoki nie powinna przekracza¢ 160 pm.

Przy aplikacji pedzlem farbe rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Woda.

Sprzet malarski umy¢ natychmiast po zakoriczeniu malowania w nastepujacy sposob:

1. Uruchomic¢ urzgdzenia z wodg w celu usunigcia nadmiaru farby z instalacji.

2. Co najmniej dwa razy przeptukaé uktad mieszaning wody i rozcienczalnika

Thinner 1109 w ilosci okoto 20%.

3. Na koniec przemy¢ rozcienczalnikiem Thinner 1109.

Sprzet umy¢ wodg przed rozpoczeciem ponownego malowania. Nieumyty sprzet moze
spowodowaé powazne wady powierzchni.
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Skontaktuj sie z serwisem technicznym Tikkurila w celu poznania instrukcji czyszczenia
2-komponentowego sprzetu do aplikaciji.

LZO Zawartos$c¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych 60 g/litr.
Max. zawartos¢ LZO mieszaniny gotowej do uzycia (rozcien. 10% obj.) 55 g/litr.

BEZPIECZENSTWO Zawsze nalezy zwracac¢ uwage na etykiete ostrzegawczg, znajdujgca sie na opakowaniu.
Dodatkowe informacje o zagrozeniach i ich zapobieganiu ujete sg w kartach
charakterystyki produktu.

Wyroéb tylko do uzytku przemystowego i profesjonalnego.

Powyzsze informacje nie sa wyczerpujace i kompletne. Dane opieraja sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sa przekazywane zgodnie z nasza najlepszg wiedza. Jakos¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym
na wymaganiach norm 1SO 9001 i 1SO 14001. Jako producent nie mozemy kontrolowac¢ warunkéw, w jakich produkt jest uzywany lub réznorodnosci czynnikéw, ktére maja wptyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie bierzemy odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany podanych informacji bez wczesniejszego uprzedzenia.

Produkt jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego i powinien by¢ wykorzystywany wytacznie przez pr j istow, ktorzy maja wystarczajgca wiedze i doswiad ie w zakresie prawi stosowania produktu. Powyzsze informacje nalezy traktowac
jedynie informacyjnie. W zakresie dozwolonym przez przepisy prawa, producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za warunki, w ktérych produkt jest uzywany ani za cele, do ktorych produkt jest uzywany.

Wykorzystanie produktu do celdéw innych niz zalecane w tym dokumencie, bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody producenta co do inosci takiego iia produktu, odbywa sie na wtasng odpowiedzialno$¢ uzytkownika.
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